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Technicky list produktu

Interpon 610 Low-E

Popis produktu

Interpon 610 Low-E je fada prasSkovych natérovych hmot na bazi polyesteru,
formulovanych bez pouziti TGIC. Tato fada je navrzena pro vnitfni i venkovni pouziti a
nabizi vynikajici odolnost viéi svétlu a povétrnostnim vlivim na rdznych typech
podkladi.

Produkty této fady jsou navrzeny tak, aby byly minimalizovany defekty, jako napfiklad
vpichy. Tyto jsou zpusobovany vzduchovymi bublinkami v natéru a jsou dusledkem
uvolfiovani plynd z poréznich podkladd béhem vypalovani*.

Vypaleny natér nevykazuje zadny tzv. "Blooming" efekt. Tyto produkty se velice snadno
aplikuji a Ize je vypalovat pfi teplotach jiz od 150 do 170 °C, ¢imz nabizeji potencialni
snizeni nakladu béhem celého aplikaéniho procesu.

* neaplikovat pro povrchovou Upravu s hrubou strukturou

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Polyester — bez obsahu TGIC
Doporucena tloustka 60 - 110 pm
natéru (um) 80 - 110 pm (hruba struktura)
Mérna hustota (g/cm3) 1,2 - 1,8 g/cm3 v z4vislosti na barevném odstinu
(naleznete v CoA pro specifické produkty)
Aplikace Elektrostaticka
Skladovéani Suché, chladné (< 25°C) podminky
(oteviené boxy musi byt opét Fadné uzavieny)
Skladovatelnost Nejméné 24 mésiacl od data vyroby
Vypalovaci podminky 23-35 m!nut pr| 150°C
(teplota objektu) 12 - 30 minut pfi 160°C

8 - 20 minut pfi 170°C
5 - 10 minut pfi 180°C

Podminky testovani

NiZe uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek
provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze
informativniho charakteru. Skutecné vlastnosti zavisi na redlnych podminkach, pfi
kterych je produkt pouZzivan.

Podklad Gold Seal lesténa ocel
Preduprava ZineCnaty fosfat
Tloustka natéru 60 - 80 mikront
Vypalovaci podminky 25 minut pfi 160°C
(teplota objektu)
Mechanické testy Ohyb pres trn ISO 1519 Splfiuje pfi 5mm
(Cylindricky trn)
Prilnavost 1SO 2409 Gt0
(2mm mftizka)
Hloubeni (Erichsen) 1ISO 1520 Splfiuje pfi 5mm
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Tvrdost ISO 1518 Splriuje — bez praniku na
(2000g) podklad
Uder ISO 6272 Splfivje - 2,5 Jould (nepiimy

& pfimy (20 v Ib)

Chemickeé testy a testy
odolnosti

Uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkousek
provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze
informativniho charakteru. Skutecné vlastnosti zavisi na redlnych podminkach, pfi
kterych je produkt pouZzivan.

Soln4 komora 1ISO 9227 Splfiuje — bez podkorodovani
(500 hodin) max. 3 mm od fezu
Kondenzaéni komora ISO 6270 Splfiuje — bez tvorby puchyikd
(1000 hodin) a ztraty lesku

Ponor do destilované 1ISO 2812 Splfiuje — bez tvorby puchyikd
vody a ztraty lesku

(240 hours)

Venkovni odolnost Vhodna pro venkovni pouziti. Bez kfidovaténi, mirna ztrata

lesku po 12 mésicich nepfetrzitého pusobeni, aviak bez
poskozeni natéru nebo sniZzeni ochrannych vlastnosti.

Chemick& odolnost Obecné dobra odolnost vuci vétsiné typu kyselin, zadsad a
oleji za normalnich teplot.

Preduprava

Hlinikové, ocelové nebo ,Zintec" podklady musi byt pfed aplikaci ocistény a zbaveny
veskeré mastnoty. Zelezity fosfat a zvlasté lehké zinkové fosfatovani Zeleznych kovil
vyrazné zlepSuje odolnost proti korozi. Hlinikové podklady mohou vyzadovat pfeddpravu
chromatovanim nebo odpovidajici ekvivalent.

Aplikace

PrasSkové natérové hmoty fady Interpon 610 Low-E lze aplikovat ruénim nebo
automatickym elektrostatickym nanasenim nebo tribo aplikaénim zafizenim. U
standardnich odstinli Ize nevyuzity praSek regenerovat az do maximalni vySe 20 %
pomoci vhodného zafizeni a recyklovat prostiednictvim aplikaéniho systému. DalSi
podrobnosti o spravném poméru michani pro puvodni/regenerovany prasek ziskate od
spoleénosti AkzoNobel.

Doporucena tloustka 60-110 pm. Dobra ochrana funkce natéru je vzdy
natéru podminéna doporucéenou tloustkou natéru.

Hruba struktura by méla byt aplikovana v tloustce
minimalné 80 pum.

Recyklace Nevyuzity préSek Ize znovu pouzit pomoci vhodného
zafizeni a recyklovat pres aplikaéni systém, nicméné by se
vS§ak mélo vzdy pouzit minimalné 80% nového prasku.

Interpon 610 Low-E

VSechny praSkové barvy mohou vykazovat malé barevné rozdily mezi jednotlivymi
SarZzemi, coz je normalni a nevyhnutelné. | kdyZ spoleénost AkzoNobel podnika veskeré
kroky k minimalizaci viditelnych rozdild, nelze zarucit, Ze k drobnym diferencim nebude
dochazet. Aplikatordm a vyrobcdm se doporucuje, aby pouzivali jednu vyrobni SarZi
praskové barvy pro dily, které budou nasledné montovany dohromady. Rozdily jsou
pravdépodobnéjsi u praska se specialnim efektem.

Bondované produkty maji lepSi aplikaéni vlastnosti, nez michané produkty (jsou
stabilnéjsi), nicméné nastaveni aplikacni linky by méla byt vénovana patfi¢na pozornost
tak, aby se zamezilo vzniku ,mramorového efektu* a zménam ve vzhledu povrchu po
recyklaci. Konstantni pomé&r mezi nepouzitym a recyklovanym praskem by mél byt
fixovan tak, aby se dosahlo konzistentniho vysledku. Pro vice informaci Vam
doporuc¢ujeme precist si pFirucku ,, Metallic Applications Guidelines*.
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Rizné podklady (hlinik, ocel, pozinkovana ocel atd.), pouziti primeru a velké zmény
tlousték natéru mohou zpusobit rozdilny vzhled. Produkty s riznymi kédy by nemély byt
michany, i kdyZ maji stejnou barvu a lesk.

Oprava poskozeni

Jakékoliv poskozeni povrchu Interpon 610 Low-E musi byt opraveno co nejdfive.

Priprava povrchu

Poskozené oblasti musi byt oCiStény a zbaveny mastnoty i koroze. Poté obrouseny
smirkovym papirem (zrnitost 600) az k podkladu. Tato oblast musi by pfed aplikaci
zbavena prachu a o€isténa neagresivinm rozpoustédlem.

Aplikace
Pro opravy je doporuc¢ena tekuta barva PU (2 komponentni nebo 1 komponentni).

Bezpecnostni opatieni

Tento produkt je uréen k pouziti pouze pro profesionalni aplikatory v primyslovém
prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na pfislusny bezpecénostni list, ktery
spole¢nost AkzoNobel poskytuje svym zakaznikim.

ProhléaSeni o
zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vy&erpavajici a
jsou zalozeny na sou¢asném stavu naSich znalosti a aktuaini legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli
jinému Ucelu, nez je vyslovné doporuceno v technickém listu, a to bez predchoziho pisemného potvrzeni
vyrobce o vhodnosti daného produktu k zamyslenému ucelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti
uzivatele, aby zajistil vS8echny nezbytné kroky k naplnéni pozadavk(l stanovenych mistnimi zakony a
legislativou. Vzdy ¢Etéte technické nebo bezpeénostni listy k danému produktu, mate-li je k dispozici. VeSkera
nase doporucéeni, pokyny a sdéleni tykajici se tohoto produktu (at v tomto technickém listu nebo jinde) jsou v
souladu s nasimi nejlep$imi znalostmi, nicméné nemame zadnou kontrolu nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo
nad jinymi faktory, ovliviiujicimi pouziti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepfejimame zadnou odpovédnost za finalni
vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouziti produktu. V8echny dodavané produkty
a dohodnutd odbornd poradenstvi podléhaji naSim standardnim smluvnim a prodejnim podminkam.
Doporuéujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto
technickém listu podléhaji obcasnym Upravam s ohledem na nase zku$enosti a na nasi politiku nepretrzitého
vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pfed pouzitim vyrobku ovéfil, zda je tento technicky list aktualni.

Nazvy produktt, zmifiované v tomto technickém listu, jsou ochrannymi znamkami nebo licencované
spole¢nosti AkzoNobel.

http://www.interpon.com/contact-us/
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